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Abstract not available for DE41 39586 

Abstract of corresponding document: US5330125 

To form and hold a loose starting flap (5) of a 
replacement paper roll (1) in which the 
replacement paper roll has a starting portion 
which is adhered to an underlying layer of the 
roll, with a simple easily made and reliable 
apparatus, the uppermost layer of the roll is 
perforated by a perforating wheel (8) or an 
intermittently operated laser (1008) inwardly of 
the end edge of the starting portion along a 
perforation line (3) which extends essentially 
parallel to the axis of the roll to form a flap 
portion. A temporary or permanently adhering 
element, such as a suction roll (912), a suction 
bar, an adhesively coated strip or bar (812) or a 
roller (912) with an adhesive surface (9, 909, 
912) is moved with respect to the flap portion 
close to the perforation line (3). The adhering 
element is then moved relative to the roll, either 
away from the circumference, radially or 
otherwise, or the roll Is rotated, for example in 
clockwise direction, so that the uppermost layer 
will tear at the perforation line and form a flap (5), 
which will be retained, by adhesion, against the 
adhering element. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(3)Verfahren und Vorrichtung zum Bilden und Erfassen eines Bahnanfanges einer Ersatz-Wickelrolle 

(§) Die Erfindung betrifft ern Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Bilden und Erfassen eines Bahnanfanges einer Ersatz- 
Wickelrolle. Der Bahnanfang soil mit geringenrt Aufwand 
zuverlassig gebildet und erfa&t werden. Hierzu wird die 
Mantellage (5) mit einem achsparallelen Perforationsschnitt 
versehen, an den damit markierten Bahnanfang eine Aufnah- 
meeinrichtung (4) angelegt, die mit der Mantellage (5) eine 
Haftverblndung eingeht, sowie zwischen der Aufnahmeein- 
richtung (4) und der Ersatz-Wickelrolle (1) eine Relativbewe- 
gung ausgefuhrt. Dabei wird die Mantellage am Perfora- 
tionsschnitt aufgerissen und der neu gebildete Bahnanfang 
fur anschlie&ende Verfahrensschritte gehalten. 
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Beschreibung 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richiung zum Bilden und Erfassen eines Bahnanfanges 
einer Ersatz-Wickelrolle, wie sie bei Abwickeleinrich- 
tungen. beispielsweise fiir Rollenroiationsdruckmaschi- 
nen, verarbeitet wird. 

Die DE-Al-38 111 38 zeigt ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zum maschinellen Behandeln des Endab- 
schnitts von aufgerolltem Papier. GemaO dieser Schrift 
wird die Ersatz-Wickelrolle, deren Bahnanfang an der 
ersten Lage angeklebt ist, in die Abwickelvorrichtung 
einer Papier verarbeitenden Maschine eingespannt. 
Dann wird eine Schneidvorrichtung an die ManteiflsLche 
der gebremsten Ersatz-Wickelrolle angelegt und quer 
verfahren, um mehrere Papierlagen als AusschuB zu 
durchtrennen. Diese Lagen werden mittels eines Luft- 
blasrohres zu einem Saugforderer bewegt. der sie erfaDt 
und uber Walzen einer Makulaturaufnahmevorrichtung 
zufuhrt. 

Diese Konsiruktion ist aufgrund aufwendiger Mecha- 
nismen teuer, AuQerdem ist das Verfahren, mehrere La- 
gen mit einem Saugforderer aufzunehmen, unsicher 
Gleiches gilt auch fiir deren Weitertransport. SchlieB- 
lich verursacht das unvermeidliche Durchtrennen meh- 
rerer Lagen der Ersatz-Wickelrolle einen erhohten Ma- 
kulaturanfall. 

Es ist auch eine Vorrichtung (DE-Al-39 18 552) be- 
kannt, bei der nur eine Lage der Ersatz-Wickelrolle auf- 
geschnitten wird. Hierzu sind aber eine besondere Ge- 
staitung des angeklebten RoUenendes und eine Positio- 
nierung der Rolle erforderlich. Aufwendige Mechanis- 
men fur das Schneiden, Positionieren der Rolle und Er- 
fassen des Bahnanfangs verteuern die Vorrichtung. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren zu schaffen. das mil geringem Aufwand zuverlas- 
sig den Bahnanfang einer ErsatzwickelroUe bildet und 
erfaBt. AuBerdem ist eine Vorrichtung zur Durchfuh- 
rung des Verfahrens zu erstellen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch ein Ver- 
fahren mit den Merkmalen des kennzeichnenden Teils 
des Paientanspruchs 1 und durch eine Vorrichtung mit 
den kennzeichnenden Merkmalen des Patentanspruchs 
6 geldst. Dadurch,daQ die Ersatz-Wickelrolle zum Auf- 
brechen nur mit einem Perforierschnitt versehen wird. 
eriibrigt es sich, aufgeschnittene Makulaturlagen zu er- 
fassen und zu befdrdern. Statt dessen braucht einfacher- 
weise nur ein Bahnanfang ergriffen zu werden. Dies 
erhoht die Zuverlassigkeit des Verfahrens und der Vor- 
richtung. AuBerdem ist der gerade Perforationsschnitt 
einfach herzustellen und der daraus resuitierende ge- 
radlinige Bahnanfang vorteilhaft zu handhaben. Das 
Verfahren liefert wenig Makulatun und die Vorrichtung 
ist kostengiinstig erstellbar. 

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus den 
Unteranspruchen in Verbindung mit der Beschreibung. 

Die Erfindung soil nachfolgend an Ausfuhrungsbei- 
spielen naher eriautert werden. In den zugehorigen 
Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 bis 4 perspektivische Ansichten der Ersatz- 
Wickelrolle in den verschiedenen Verfahrensstadien; 

Fig. 5 und 6 eine Vorrichtung schematisch in der Sei- 
tenansicht bei verschiedenen Arbeitsschritten; 

Fig. 1 zeigt die zu behandelnde Ersatz- Wickelroile t« 
die mit Klebestreifen 2 zugeklebt ist In Fig. 2 ist die 
Ersatz-Wickelrolle 1 mit einem Perforationsschnitt 3 
versehen. In Fig. 3 ist an die Ersatz-Wickelrolle 1 eine 
Aufnahmeeinrichtung 4 angelegt In Rg. 4 ist die Perfo- 



ration aufgerissen. 

In Fig. 5 ist eine Ausfuhrungsbeispiel der erfindungs- 
gemaflen Vorrichtung zum Bilden und Erfassen des 
Bahnanfanges dargestellt. Die Ersatz-Wickelrolle I ist, 
5 nicht gezeigt in die Arme einer Abwickelvorrichtung 
eingespannt An die Ersatz-Wickelrolle 1 ist mittels ei- 
ner Bewegungseinrichtung 11 ein Rahmen 6 heranfahr- 
bar, an dem als Aufnahmeeinrichtung eine Waize 9 samt 
einer Bewegungseinrichtung 7 und ein Perforations- 

}0 Kreismesser 8 angeordnet sind. Am Mantel der WaIze 9 
ist in axialer Richtung eine Saugeinrichtung 12 inte- 
griert Das Perforations- Kreismesser 8 ist drehbar an 
einem achsparallel zur Ersatz-Wickelrolle 1 angeordne- 
ten Linearantrieb mit -fuhrung lOgelagert 

15 Im an die Ersatz-Wickelrolle 1 herangefahrenen, in 
Fig. 5 gezeichneten Zustand des Rahmens 6 liegt das 
Perforations- Kreismesser 8 am Mantel der Ersatz- Wik- 
kelrolle 1 an, wobei letztere von einer nicht dargestell- 
ten Bremse gebremst wird. Das Perforations-Kreismes- 

20 ser 8 wird mittels des Linearantriebes 10 entlang dem 
Mantel der Ersatz-Wickelrolle 1 axial verfahren und 
erzeugt den Perforationsschnitt 3. AnschlicBcnd wird 
die Walze 9 mittels der Bewegungseinrichtung 7 an den 
durch den Perforationsschnitt 3 markierten Bahnanfang 

25 angelegt, und deren aktivierte Saugeinrichtung 11 saugt 
die Maniellage 5 an. Infolge einer Relativbewegung 
zwischen der Walze 9 und der Ersatz-Wickelrolle 1 wird 
die Perforation aufgerissen und der neu gebildete Bahn- 
anfang fiir anschlieBende Verfahrensschritte gehalien. 

30 Die Relativbewegung wird durch eine Wegbewegung 
der Walze 9 von der Ersatz-Wickelrolle 1 auf einer Kur- 
venbahn, beispielsweise einer Geraden, einer Kreis- 
oder einer Evolvenienbahn erzeugt (Fig. 6). Dazu wird 
ndtigenfalls die Bremse der Ersatz-Wickelrolle 1 gelost. 

35 Das AufreiBen kdnnte auch durch eine Drehung der 
Ersatz-Wickelrolle 1 im Uhrzeigersinn erfolgen, 

Im Ausfuhrungsbeispiel wurde das Bilden und Erfas- 
sen eines Bahnanfanges innerhalb einer Abwickelvor- 
richtung beschrieben. Die Erfindung ist ebenso bei ei- 

40 genstandigen Einheiten auBerhalb des Rollenwechslers 
anwendbar. Auch konnie in Umkehrung der Bewegung 
des Rahmens mit seinen Funktionseinheiten die Ersatz- 
Wickelrolle an den Rahmen bewegt werden. Weiterhin 
kann unter Benutzung der Erfindung die Walze statt der 

45 Saugeinrichtung eine Klebefl^che aufweisen oder eine 
beleimte Wickclhiilse eingesetzt werden, wobei in bei- 
den Fallen eine Klebeverbindung mit der Mantellage 
eingegangen wird. Auch ist als Aufnahmeeinrichtung 
ein Balken mil einer haftfahigen Flache, z. B. mil einer 

50 Saugeinrichtung oder einer Klebeflache, anwendbar. 
Weiterhin kann statt auf mechanischem Wege die Per- 
forierung vorteilhaft mit einer Laserschneideinrichtung 
mil einem linear bewegten, geiakteien Lasersirahl her- 
gestellt werden. 

55 Auf eine detaillierte Beschreibung des mechanischen 
Aufbaues der Funktionseinheiten wurde verzichtet da 
dieser dem Fachmann aus dem Stand der Technik be- 
kannt ist 

60 Patentanspruche 

1. Verfahren zum Bilden und Erfassen eines Bahn- 
anfanges einer Ersatz-Wickelrolle, bei dem deren 
Mantellage aufgetrennt wird, dadurch gekenn- 
65 zeichnet» daB die Mantellage mit einem achsparal- 
lelen Perforationsschnitt (3) versehen wird. an den 
damit markierten Bahnanfang eine Aufnahmeein- 
richtung (4) angelegt wird, die mit der Mantellage 
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(5) eine Haftverbindung eingeht, zwischen der Auf- 
nahmeeinrichiung (4) und der Ersatz-Wickelrolle 
(1) eine Relalivbewegung ausgefuhrt und dabei die 
Mantellage (5) am Perforationsschnitt (3) aufgeris- 
sen wird. 5 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Aufnahmeeinrichiung (4) mil der 
Mantellage (5) eine Saugverbindung eingeht. 

3. Verfahren nach Anspruch t, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Aufnahmeeinrichtung (4) mil der to 
Mantellage (5) eine Klebeverbindung eingeht. 

4. Verfahren nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnei. daB zur Erzeugung der Relativbewegung 
die Aufnahmeeinrichtung (4) auf einer Kurvenbahn 
von der Ersatz- Wickelrolle (1) wegbewegt wird 15 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Erzeugung der Relativbewegung 
die Ersaiz Wickelrolle (1) im Uhrzeigersinn ge- 
drehtwird. 

6. Vorrichtung zum Bilden und Erfassen eines 20 
Bahnanfanges einer Ersatz- Wickelrolle, die brems- 
bar gelagert ist. dadurch gekennzeichnet. daB am 
Mantel der ErsatzWickelrolle (1) eine Perforierein- 
richiung zur Erzeugung eines achsparallelen Perfo- 
rationsschnittes (3) angeordnei ist und an den durch 25 
diesen Perforationsschnitt (3) markierten Bahnan- 
fang eine Aufnahmeeinrichtung (4) mil einem haft- 
fahigen Mantelbereich mitiels einer Bewegungs- 
einrichlung (7) anlegbar ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, daB an die Ersatz-WickelroUe (1) eine 
Waize (4) mil integrierter Saugeinrichtung (12) an- 
legbar ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an die Ersatz- Wickelrolle (1) eine 35 
WaIze mit einer Klebeflache anlegbar ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an die Ersatz-Wickelrolle (1) ein Bal- 
ken mit einem haftfahlgen Flache anlegbar ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 6. dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB die Perforiereinrichtung ein Perfora- 
tions-Kreismesser (8) beinhaltet, das an einem achs- 
parallel zur Ersatz-Wickelrolle (1) angeordneten 
Linearantrieb mit -fuhrung (10) drehbar gelagert 
ist. 45 

1 1. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Perforiereinrichtung als Laser- 
sirahieinrichtung mit einem linear bewegten, ge- 
takteten Laserstrahl ausgefuhrt ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB die Perforiereinrichtung und die Auf- 
nahmeeinrichtung (4) samt der Bewegungseinrich- 
lung (7) an einem Rahmen (6) angeordnei sind und 
der Rahmen (6) relativ zur Ersatz-Wickelrolle (1) 
bewegbar ist oder umgekehrt 55 
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